SAUTER METALL SPEZIFIKATIONEN

A BIBUS GROUP COMPANY

Legierung EN AW-6005

Die Legierung EN AW-6005 zeichnet sich durch mittelnohe Festigkeiten von tiber 270 N/mm?2 aus.

Mechanische Eigenschaften

ANWENDUNGEN

Bezeichnung Zustand Wanddicke e RpO0,2 Rm A A 50 mm Harte  Schienenfahrzeuge
EN 573-3 [mm] [N/mm?] [N/mm?] [%] [%] [HB] » Verkehr/Transport
Konstruktionsanwendungen
o T4P , <25 ) 180 15 13 50 » Konstruktionsanwe dunge
enes Frof » Dekorative Anwendungen
T4 <10 % 180 15 13 50 + Zulassung der Deutschen Bahn
Hohlprofil
<5 225 270 8 6 90
EN AW-6005 6 o REACH konform
Offenes Profil S<e<l10 215 260 8 6 85 ¢ ROHS konform
10<t<25 200 250 8 6 85
T6 <5 215 255 8 6 85
Hohlprofi 5<e<15 200 250 8 6 85
Chemische Zusammensetzung (EN AW-AISiMg)
Andere Elemente
[%] Si Fe Cu Mn Mg Cr Zn Ti Zusatz - Al
Einzeln|Summe|
Min. 0,60 — — — 0,40 — —
Max. 09 | 035 | 010 | 010 | 060 | 010 | 010 | 010 - 0051 015 | Rest
Technologische Eigenschaften Physikalische Eigenschaften (Richtwerte)
Verformbarkeit ') gut Dichte ca. 2,70 glcm?
Zerspanbarkeit *) sehr gut Elastizitatsmodul ca. 70.000 N/mm?
SAUTER METALL AG
SchweiBbarkeit *) ) gut Elektrische Leitfahigkeit (20°C) 26 —32MS/m
Korrosionsbestindigkeit sehr gut Erstarrungsbereich 585°C - 650°C Allmendstrasse 26
CH — 8320 Fehraltorf
Anodisierbarkeit sehr gut Warmeausdehnungskoeffizient 23-10° 1K
Beschichtbarkeit sehr gut Warmeleitfahigkeit 180 - 220 W/(m-K) Telefon: 044 877 56 11
1) Mit zunehmender Aushartung bzw. Verfestigung nimmt die Verformbarkeit ab. E-Mail info@sametag.ch
2) Nur im Zustand kaltausgelagert. | h
3 ) Gilt fiir den warmausgeharteten Zustand. nternet www.sametag.ch

4 ) Bei ausgeharteten Legierungen tritt in der Warmeeinflusszone ein Festigkeitsabfall auf.
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